海南港航国际港务有限公司      7台拖卡全车钢结构防腐翻新

维
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方

案

一、项目概况：

我司部分拖卡因使用时间长久，现其钢结构主梁、横梁、护栏等出现严重腐蚀锈化现象，存在安全隐患，须及时对其进行防腐翻新处理，腐蚀严重的7辆拖卡分别是：56卡、59卡、61卡、62卡、63卡、64卡、69卡。
二、施工准备：

（一）技术准备
现场确认拖卡的主梁、横梁、护栏等的油漆及钢结构情况
（二）开工措施准备
1、人员持证上岗。在开工前，由施工负责人进行安全技术交底及操作培训。施工前必须要求施工人员佩戴安全保护设施，围出施工区域，放置安全警示标识。进场前必须为施工人员购买相关保险。
2、安全准备及预案。施工前需对场地清理、制订安全预案。施工现场明确标明安全施工作业区。
3、对施工人员严密组织，严格按照施工计划作业。
4、安全责任：因施工引起的责任事故，由施工方承担。
三、施工工序：

1、根据生产用车情况进行分批安排修复，最多同时安排两台；
2、整卡清洗除锈，要求先拆完全车气管及线路，再进行喷砂处锈；

3、电焊修复损坏部位，存在裂纹的要进行加强并修复；

4、打磨平整后上防锈底漆；

5、喷面漆二遍。

6、再复位安装气管及线路。
四、定人员：

配置1名现场管理负责人，负责施工项目管理，质量监督监控、安全监管及对外协调；电焊工1名，油漆工1名，辅助工1名。

定安全措施
（一）危险因素识别、分析

作业条件危险性评价表（LEC）
	场地
	活动/产品/设备
	危险因素或危险源
	区域或人员
	触发事件和原因
	可能产生的后果
	L
	E
	C
	D
	风险等级
	控制措施

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	维修现场
	动火作业
	物的因素，防护距离不够
	施工人员
	违反操作规程
	其它爆炸（氧气乙炔混合物）
	1
	3
	10
	30
	一般风险
	作业时有专人进行检查和监管

	
	
	物的因素，漏电
	施工人员
	电线破皮
	触电
	1
	3
	10
	30
	一般风险
	佩戴绝缘手套和劳保鞋，遵守操作规程

	
	
	物的因素，电火花
	施工人员
	接触不良
	灼烫，其它伤害（弧光辐射）
	6
	3
	3
	54
	一般风险
	佩戴面罩和手套

	
	
	物的因素，飞溅物
	施工人员
	飞溅的火花
	灼烫
	6
	3
	3
	54
	一般风险
	佩戴绝缘手套

	
	
	物的因素，明火
	施工人员
	焊渣、氧气乙炔燃烧、飞溅的火花、电线短路
	火灾
	3
	3
	10
	90
	中等风险
	遵守操作规程，配备灭火器，并检查灭火器的有效性，认真做好维修后的清扫工作

	
	砂轮机/切割机/手砂轮作业
	物的因素，漏电
	施工人员
	电线破皮
	触电
	1
	3
	10
	30
	一般风险
	佩戴绝缘手套和劳保鞋，遵守操作规程

	
	
	物的因素，电火花
	施工人员
	接触不良
	灼烫
	6
	3
	3
	54
	一般风险
	佩戴面罩和手套

	
	
	物的因素，飞溅物
	施工人员
	飞溅的火花
	灼烫
	6
	3
	3
	54
	一般风险
	佩戴绝缘手套


（二）维修前安全措施
1、进场作业单位或个人必须签署《外来人员进港作业安全协议》《设备修理安全管理协议》。
2、在作业前必须签署《申请动火审批表》和《危险作业申请审批单》，且遵守相应的管理规定。

3、维修区地面要划出禁区，做好安全警戒线和隔离墙，并放置安全防护警示牌。

4、检查外维修单位人员资质以及持证情况，如外维修单位自带特种设备的，需提供特种设备登记检验记录。

5、检查外维修单位人员所用安全用具（如安全帽、安全带、梯子、脚手架、防护板、安全网等），必须安全可靠，严禁冒险作业，没有佩戴劳保用品不准上岗。

6、维修前对维修现场进行安全检查

7、与外修人员进行风险控制措施的确认。

（三）维修中的安全措施

1、进场施工人员必须服从码头相关安全管理规定。

2、电焊，气切割有专人监护，并配备灭火器，施工用工具定期检查，不“带病”工作，氧气、乙炔、电焊等工具按国家规定摆放使用，氧气、乙炔瓶距离不小于5米、离动火点距离不小于10米。

3、防护用品要穿戴整齐，裤脚要扎住，戴好安全帽，戴口罩，穿劳保鞋，焊接时戴防护镜。
4、现场负责人应专职负责现场的安全监督与施工调度。

5、现场施工人员不得到作业区域随意走动；交叉作业时服从现场指挥调度。

（四）维修后的安全措施

1、动火作业结束后，清理现场残留的焊渣、易燃物，确保现场无安全隐患。

2、集中收回工属具、维修材料等。
六、定质量

1、满足焊接及喷漆等技术要求。

2、翻新后裂纹得到修复并加强钢板。

七、定进度
   进场前准备期：10天。施工工期：1台约3-4天，7辆完成预计28天。

八、验收

7台拖卡全部防腐完成后，按公司项目验收流程进行验收，验收合格后走付款流程。

